ODOVZDAJTE POUZIVATELOVI

Cistenie a Gdrzba techniky

Plastové povrchy, komaxit:

Bezné znecistenie Cistite pomocou bezného detergentu (vo vode rozpustné Cistiace prostriedky na domace
pouzitie v koncentracii podla navodu na etikete), alebo pomocou roztoku tekutého mydla ktory naneste na makku
handri¢ku ¢i Spongiu a suchou handri¢kou vysuste.

Nikdy na plastové povrchy nepouzivajte abrazivne materialy (piesky a pod.)! Nepouzivajte ani technické
prostriedky ako su rozpust'adla (benzin, acetén), nitroriedidla, zasadité prostriedky (napr. na baze
¢pavku), kyslé prostriedky (na baze kyseliny sirovej a pod.), riedidla a iné agresivne latky, ktoré by mohli
sposobit’ neopravitelné posSkodenie povrchu! Nepouzivajte ani také pomécky, ktoré mézu povrch
poskriabat’, napr. brisny papier a drétenky.

Chrémové povrchy:

Na Cistenie pouZzivajte mydlo alebo stolny ocot, oplachnite vlaZnou vodou a utrite makkou handri€kou. Povrch je
potrebné utriet do sucha, aby sa zabranilo vzniku mineralnych usadenin.

Zasadne nepouzivajte Cistiace prostriedky, ktoré obsahuju kyselinu sofnu, chlér, tvrdé alebo abrazivne
Castice alebo lestidla so zieravymi alebo alkalickymi prisadami! Na povrchu sa mézu objavit’ tmavé
Skvrny a moze dojst’ k naruseniu chromového povrchu!

Nerezové povrchy:

Pocas pouzivania zariadovacich predmetov z nehrdzavejlicej ocele je potrebné vykonavat’ ich priebezné
Cistenie a udrzbu. Predlzuje sa tak zivotnost’ tychto predmetov a predchadza sa tym neziaducej koroézii.
Na oSetrovanie nehrdzavejucej ocele su vhodné kefy s prirodnymi a umelymi Stetinami, textilie z prirodnych a
chemickych vlakien, utierky z mikrovlakien, umelé rano, prirodna koza, savé utierky z viskdzy, huby,
vysokotlakové a paroprudové Cistice, atd. Naopak nevhodné je pouzitie ocelovych kief, abrazivneho, brasneho a
leStiaceho prasku, brisneho papiera. Tieto prostriedky mézu material poSkodit' a poskriabat.

Na odstranenie skvin postacuju prirodné prostriedky, ako je octovy roztok (20% ocot / 80% voda). Zubna pasta je
idealnym &istiacim prostriedkom na odstranenie povlakov a zmiernenie 'ahkych $krabancov. Cistiace prostriedky
pre domacnost’ a na umyvanie okien su pre uslachtilu ocefl tiez vhodné (s vynimkou abrazivnych prostriedkov,
ktoré povrch obrusuju). Na trhu su dostupné prostriedky priamo uréené na Cistenie a udrZzbu nerezovych
materiélov.

Na cCistenie a leStenie nerezovych povrchov doporué¢ujeme pouzivat’ Specialne pripravky uréené
na tento ucel.

Po vycisteni povrchu sa odporuca oplachovanie €istou vodou.

Do davkovacov tekutych mydiel sa odporu&a pouzivat tekuté mydla, uréené do davkovacov mydiel a bez
zvySeného obsahu soli, ktora je voli nerezovej oceli agresivnha. Doporuéené pH je 6,5 - 7,5.

Ak sa vyskytne korézia na povrchu nerezovej ocele je to tzv. druhotna (prijata) korézia. Na povrchu zostali iné
materialy, ktoré podliehaju korézii. NajCastejSie sa korézia mdze objavit na miestach, kde sa usadzuju necistoty
(zahyby, oblast’ davkovacej pumpy, apod). Tuto koréziu mozno odstranit vySSie popisanym spdsobom distenia.
Korézia na povrchu nerezovych Casti sa mdze objavit v pripade pdsobenia kvapalnych alebo plynnych
agresivnych latok v prostredi. Zasadne preto nepouzivajte v prostredi Cistiace pripravky obsahujice
kyseliny, chlérnany, ich kombinacie, alebo volny chlér s koncentraciou nad 1mg /L.

V pripade zanedbania udrzby méZze pri dlhodobom pésobeni agresivnych latok dbjst k trvalému poSkodeniu
vyrobkov z nerezovej ocele. Pre agresivne prostredie (napr. vnutorné instalacie, kde su nepriaznivé podmienky
bazénovej vody a prostredia) odpori€ame vyrobky z nerezovej ocele AlSI 316 (s obsahom molybdénu).

Nehrdzavejuca ocel nie je material, ktory nehrdzavie. Je to material s vysokou odolnostou vod&i korézii.
Pri€ina korézie tejto ocele spravidla nie vo vlastnom materiali, ale va&Sinou z vonkajsieho prostredia.

Upozornenie

V pripade mélo frekventovaného pouzivania davkovacov pravidelne oplachujte pumpy teplou vodou. Predidete
upchatiu pumpy.

V pripade ob&asného pouzivania vyprazdnite davkovac a preplachnite ho teplou vodou. Predidete vytvaraniu
usadenin a neziaducej kordézii kovovych ¢asti davkovacov.
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